[bookmark: _GoBack]采购需求
为鼓励不同品牌的充分竞争，如某设备的某技术参数或要求属于个别品牌专有，则该技术参数及要求不具有限制性，投标人可对该参数或要求进行适当调整，但这种调整整体上要优于或相当于招标文件的相关要求，并说明调整理由，且该调整须经评委会审核认可。
1、在采购活动开始前没有获准采购进口产品而开展采购活动的，视同为拒绝采购进口产品。
2、中标人提供的货物为进口产品的，供货时须向招标人提供所投进口产品的海关报关单等证明材料。
3、原装进口的产品，如国内产品满足需求也可参与采购竞争。
1、 采购清单
	序号
	物品名称
	单 位
	数 量
	材质参数
	用  途
	图片

	1
	高低床
	张
	576
	规格：长2000mm×宽900mm×高1780mm，±20mm
一、材质要求：
1、材质为冷轧钢材，性能符合GB716-65《普通碳素冷钢带》、GB912-66《普通碳素和低合金结构钢薄板》和GB3094-82《异形钢管》要求,管材无裂缝，管材表面无毛刺、结疤、错位、压痕或划痕。
2、铁床的质量按照轻工行业标准QB/T1951.2—1994《金属家具质量检验及质量评定》的规定执行；铁床框架连接部分采用卡式锲入式锁扣结构连接，不采用螺丝连接（备注：立柱与长横梁和短横梁连接必须采用卡式锲入式锁扣结构连接。），每张床可承重500kg；所有钢材均采用国家标准钢，铁床部分焊接采用二氧化碳气体保护焊接，铁板表面经除油、去锈、磷化、静电喷粉、高温固化而成；外层采用聚脂环氧粉末喷塑，焊接表面波纹均匀，焊接处无夹渣、气孔、焊瘤、焊丝头、咬边、飞溅，并保证无脱焊、虚焊、假焊及焊穿等现象。
3、制作采用GB/T3324—2008《家具床类主要尺寸》、QB/T2741-2013《学生公寓多功能家具》国家标准,铁床要求在工厂制作，现场安装。
4、焊接要求：床体焊接部位均按照GB/T13667.3-2003标准，采用二氧化碳气体保护焊，焊点应满焊、均匀、牢固、平整，无漏焊、假焊、裂纹、烧穿、毛刺、表面气孔、夹渣、焊疤堆积等缺陷，焊接后打磨平、除刺及抛光。
5、表面除锈镀层要求：涂饰前零部件的表面应光滑、平整，不得有开裂、脱焊、漏焊、焊渣或飞边、尖角、毛刺等可能超成机械伤害的缺陷。表面必须经过“除油—水洗—酸洗—除锈—清洗—中和—磷化—水洗—烘干”九工位处理，预备处理后表面无氧化皮、锈蚀、粘砂等其他杂质。预备处理后及时进行涂饰。
6、喷塑要求：采用优质环保产品环氧聚脂塑粉静电喷塑，喷塑外膜的表面光滑平整，色泽均匀，喷塑层无漏喷、起泡、模糊、划痕或碰伤等缺陷。
二、技术与标准：
1、床立柱：采用优质冷轧钢板经特制成型线轧制而成的型钢，其立面为中空异形（方便双面喷涂，防止内部生锈，不能用方管、圆管或闭合管材），立柱正面为圆弧形设计，起到防撞作用，并有4条加强筋，立柱折边为内折，增加立柱的强度，立面成型后尺寸为70mm×70mm,准许±2mm偏离，材料厚度为1.2mm。
2、长横梁及短横梁：采用优质冷轧钢板经特制成型线轧制而成的型钢，其立面为中空异形（方便双面喷涂，防止内部生锈，不能用方管、圆管或闭合管材），为防止头部碰伤，下方为弧形，正面有3条加强筋，横梁折边为内折，增加横梁的强度，立面成型后尺寸为90mm×40mm,准许±5mm偏离，材料厚度为1.2mm。
3、床支撑：采用25mm×50mm，材料1.2mm厚优质方管制作。
4、床护栏：采用φ19mm×1.0mm厚优质圆管弯制而成，高度为300mm。
5、床头护栏：采用φ19mm×1.0mm厚优质圆管焊接而成。
6、楼梯支架：支架采用20mm×30mm×1.2mm方管焊接而成。
7、内梯踏步板：采用≥1.2mm厚优质冷轧钢板经冲压而成,表面需有防滑条纹，必须可以起到防滑作用，踏板规格尺寸为300mm×50mm。
8、卡式连接处挂件：经冲床冲压成L型，需有三个连接卡口，成型后尺寸为30mm×30mm×204mm（±2mm），材料厚度为2.0mm。
9、床铺板技术参数：
（1）规格尺寸按铁床实际空间制作，边空隙≤10mm。
（2）板条采用≥15mm厚杉木板条均匀制作，底部实木档，无结巴抛光硬木横档固定床板，所有木材均四面刨光。
10、床头及床尾横梁居中位置喷涂“皖江高科”字样。
	6号楼一单元-7号楼
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	2
	衣柜
	组
	432
	规格：80cm*50cm*180cm，产品符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》标准；产品甲醛释放量≤0.2mg/L，产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均检测合格，产品有害物质（苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物）均检测合格（以上参数须提供3年内符合要求的衣柜板材检测报告）。基材：采用优质E1级实木颗粒板；底脚平稳性≤0.5mm,耐干热、耐湿度不低于3级，冲击高度50mm，抗冲击≤3级，铰链：采用优质阻尼铰链，符合QB/T2189-2013《家具五金，杯状暗铰链》技术标准，耐久性80000次无损坏，下沉量≤2mm。
需提供衣柜板材样品。
	1-3号楼补充
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	3
	桌子
	张
	532
	规格：120cm*60cm*75cm产品符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》标准；产品甲醛释放量≤0.2mg/L，产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均检测合格，产品有害物质（苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物）均检测合格（以上参数须提供3年内符合要求的桌面板材检测报告）。基材：采用优质E1级实木颗粒板；五金配件：“导轨”技术要求符合：QB/T 2454-2013《家具五金抽屉导轨》检测依据。功能要求符合：操作力，耐久性60000次无损坏，18h，15mm以下锈点不应超过20点/dm²，其中1.0 mm以上的锈点不应超过5点/dm²(距离边缘棱角2 mm以内的不计)。
2、桌架采用40*40mm镀锌无缝方管经特殊工艺弯成圆头，拆弯部位平整圆滑无凹槽材质厚度为1.6mm；部分焊接采用二氧化碳保护焊接，铁板表面经除油，去锈，磷化静电喷粉、高温固化而成。需提供桌子板材样品。
	4-8号楼
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	4
	椅子
	把
	2874
	规格：40cm*40cm*42cm+42cm，产品符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》标准；产品甲醛释放量≤0.2mg/L，产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均检测合格，产品有害物质（苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物）均检测合格（以上参数须提供3年内符合要求的椅子板材检测报告）。基材：采用优质E1级实木颗粒板；
2、椅子架采用30*30mm镀锌无缝方管经特殊工艺弯成圆头，拆弯部位平整圆滑无凹槽材质厚度为1.5mm；部分焊接采用二氧化碳保护焊接，铁板表面经除油，去锈，磷化静电喷粉、高温固化而成。需提供椅子板材样品。
	4-7号楼一桌6椅，8号楼一桌4椅
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	5
	1.5米床
（含床垫，床头柜2个）
	套
	108
	产品符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》标准；材质：橡木，产品甲醛释放量≤0.2mg/L，产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均检测合格，产品有害物质（苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物）均检测合格。底脚平稳性≤0.5mm,耐干热、耐湿度不低于3级，冲击高度50mm，抗冲击≤3级；板条采用≥15mm厚杉木板条均匀制作，底部实木档，无结巴抛光硬木横档固定床板，所有木材均四面刨光。提供3年内符合要求的床检测报告；
床垫规格：150cm*25cm*190cm，(根据床体深度实际计算），产品符合QB/T1952.2-2011《软体家具弹簧软床垫》、甲醛释放量≤0.04mg/m³，采用双面提花高档超柔针织面料，独立袋装弹簧系统，弹簧钢丝直径φ2.2㎜，弹簧高度180mm，弹簧在保质期内无异响，正面第一层260g国标阻燃针织面料，第二层8mm，高密度环保弹力舒适绵，第三层10mm，高密度超柔海绵，不含碳酸钙，第四层30g/m2无纺布，环保耐磨，第五层20mm，超柔高弹海绵，不含碳酸钙。提供3年内符合要求的床垫检测报告。
	8号楼一单元
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	6
	1.2米床（含床垫）
	套
	216
	产品符合GB/T3324-2017《木家具通用技术条件》标准；产品甲醛释放量≤0.2mg/L，产品有害物质（家具涂层可迁移元素）镉、铅、铬、汞、锑、钡、硒、砷均检测合格，产品有害物质（苯、甲苯、二甲苯、总挥发性有机化合物）均检测合格。
基材：采用优质E1级实木颗粒板，底脚平稳性≤0.5mm,耐干热、耐湿度不低于3级，冲击高度50mm，抗冲击≤3级，板条采用≥15mm厚杉木板条均匀制作，底部实木档，无结巴抛光硬木横档固定床板，所有木材均四面刨光，提供3年内符合要求的床检测报告；
床垫规格：120cm*80cm*190cm，(根据床体深度实际计算）产品符合QB/T1952.2-2011《软体家具弹簧软床垫》、甲醛释放量≤0.04mg/m³，1.采用比利时进口双面提花高档超柔针织面料，用高密度海绵添加太空记忆棉独立裥花，双功能设计。2.采用4公分3E环保棕，弹性设计，不变形，进口三维中空纤维与椰棕纤维三维立体交织凝结一体，天然环保，零甲醛，零胶水。3.底面采用日本进口３Ｄ面料，确保床垫更加透气，更加环保，更加安全。提供3年内符合要求的床垫检测报告。
	8号楼二单元
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	7
	1米床垫
	张
	204
	规格：100cm*80cm*190cm，(根据床体深度实际计算），产品符合QB/T1952.2-2011《软体家具弹簧软床垫》、甲醛释放量≤0.04mg/m³；1.采用比利时进口双面提花高档超柔针织面料，用高密度海绵添加太空记忆棉独立裥花，双功能设计。2.采用4公分3E环保棕，弹性设计，不变形，进口三维中空纤维与椰棕纤维三维立体交织凝结一体，天然环保，零甲醛，零胶水。3.底面采用日本进口３Ｄ面料，确保床垫更加透气，更加环保，更加安全。提供3年内符合要求的床垫检测报告。
	8号楼三单元
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说明：1、采购清单中要求提供检测报告需为生产厂家自2020年1月1日至本项目投标截止之日止委托的具有相应检测资质的检验机构出具且检测内容应与采购需求的技术参数相对应，否则该报告不予认可。
2、投标人的投标文件必须标明所投货物的品牌与参数，保证原厂正品供货，提供相关证明资料复印件加盖投标人公章。
3、投标人要充分考虑到实际安装内容与采购清单中数量和种类存在差异的风险，这部分的风险视为投标人在投标报价时已充分考虑到，对采购清单中少项和漏项内容投标人必须自行添补直至达到系统完整性要求和验收标准。
4、采购清单中要求提供的样品（如有），由投标人应于开标前带至开标地点，并做好标记，便于识别和分辨。未提供样品的，则投标文件不予接收。中标人的样品由招标人封存保留，作为后期供货的质量标准依据。未中标投标人的样品在招标活动结束后自行退回。样品费用由投标自行承担。
二、安装验收要求
1、安装调试
货物安装在招标人指定地点，供货时间：分批次供货，合同签订后招标人确定第一批货物的供货量后2周内完成第一批次的货物供货及安装，剩余货物须在20日历天内完成全部供货。
2、验收
货物安装调试完毕经招标方验收合格后出具验收报告，货物投入使用。
验收依据合同、招标文件、中标投标人投标文件和国家有关标准进行，必要时使用测试专业仪器。
3、技术资料
验收前，中标投标人应将全部货物资料装订成册，交招标人进行保管。
三、人员培训要求
货物安装、调试、验收合格后，中标人应对招标单位的相关人员进行免费现场培训。培训内容包括基本操作、保养维修、常见故障及解决办法等。
四、货物质量及售后服务要求
1、货物质量：中标人提供的货物必须是品牌范围内、全新、原装、合格正品，完全符合国家规定的质量标准、厂方的标准以及招标人的采购需求。货物完好，配件齐全。
2、质量保证期限：投标人需提供免费质保期叁年，叁年三包服务，采购清单中的免费质保期超过叁年的按采购清单中的要求执行，质保期及服务期自供货安装完毕、验收合格经双方签字之日起计算。
3、质保期内，需提供7*24小时的免费电话咨询服务支持，对于用户的售后服务请求须在12小时内上门服务；在质保期内因货物重大质量原因而需要更换或维修的，须在48小时内完成，以保证货物的正常运行。在货物免费质保期内，因货物本身原因出现的任何质量问题，中标单位应负责更换或维修，由此产生的一切费用由投标人承担。若在约定时间内无人上门解决问题，逾期招标人有权请第三方专业维修人员进行维修，相关费用将从质保金中扣除，并扣除当年应返还的全部质保金，如通过维修仍无法正常使用，招标人有权退货或要求更换。
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