货物需求及技术要求
为鼓励不同品牌的充分竞争，如某设备的某技术参数或要求属于个别品牌专有，则该技术参数及要求不具有限制性，谈判响应人可对该参数或要求进行适当调整，但这种调整整体上要优于或相当于竞争性谈判文件的相关要求，并说明调整理由，且该调整须经谈判小组审核认可。
一、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	竞争性谈判技术参数
	单位
	数量
	备注

	1
	垃圾清运车
	1.排放标准：国六
2.底盘发动机功率(kW)：≥92
3.总质量(kg)：≥7300
4.外形尺寸：长(mm)≥6400
5.外形尺寸：宽(mm≥2080
6.外形尺寸：高(mm)≥2500
7.整备质量(kg)≥5390
8.垃圾箱有效容积 (m³) ≥6.5
9.污水箱总容积(L) ≥200
10.压缩循环时间(s) ≤20
11.上料循环时间(s) ≤15
12.卸料时间(s) ≤50
13.垃圾箱底板需采用高品质耐腐蚀性强的耐候钢，强度高，耐腐蚀能力强，使用寿命长，尤其适用于腐蚀性作业环境。
14.填装器料斗底板需采用高硬度耐磨钢，提高产品耐用度。
15.产品的控制方式需采用 “CAN总线+专用控制器模式”，自动化程度高，可靠性好，故障率低，使用寿命长。
16.发动机油门控制需通过电气系统实现全自动控制，保证垃圾车在其各作业状态下，发动机能自动选择加速和怠速状态，避免功率损耗和系统发热，耗油低，经济性好。
17.在垃圾箱与填装器之间需设计双重密封技术，采用特殊橡胶密封，密封性能好，有效杜绝二次污染。
18.作业控制盒需分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒则控制压填机构和上料机构的作业，使用操作十分方便；需在垃圾转用场，作业人员无须下车即可完成卸料。
19.产品的压填机构中滑板油缸需布置在填装器内部，压装垃圾过程中，滑板油缸大腔进油驱动滑板和刮板下行，挤压和破碎垃圾能力更强，产品填装能力强，且结构布局紧凑。
20.垃圾车滑板运动副需采用“滑块”运动形式，“滑块”材料选用优质高耐磨MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。
21.垃圾车上料机构挡桶杆需采用“柔性自缓冲”结构形式，即：安装在填装器内部的挡桶杆在被倾翻到位的垃圾桶冲击时，为保护垃圾桶不受损坏，挡桶杆两端设计有缓冲弹簧，可大大延长垃圾桶的使用寿命。
22.产品需采用独立油缸锁紧控制，通过电气传感器发指令实现打开或锁紧填装器，填装器与垃圾箱可靠锁紧贴合，避免污水滴漏造成二次污染。填装器与垃圾箱结合面采用优质中空硅胶材质橡胶，耐腐蚀能力强，弹性好。
23.垃圾箱推铲导轨需采用封闭的矩形结构，可减少轨道内部腐蚀生锈。
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	说明：
1、谈判响应人的谈判响应文件必须标明所投货物的品牌与参数，保证原厂正品供货。
2、本项目免费质保期：自验收合格之日起整车一年。交货地点：采购人指定地点（安庆经开区孵化园区）
3、成交人负责安排运输，并承担到达交车地点所需的全部费用。
4、车辆随车工具、装箱单、随车资料（出厂合格证及车辆维修手册）齐全，车辆外观整洁、车身漆面完整无破损，无划痕等。
5、成交人需配合车辆上牌手续的办理（上牌、保险等费用由采购人支付）。

6、所有技术参数及要求采购人验收时将逐条核对，如发现与实际情况不符、虚假响应等，采购人有权报监管部门并追究违约责任。
7、响应人应按照谈判文件要求提供证明材料。若响应人提供了竞争性谈判文件未要求的证明材料，谈判小组将不予评审。
8、响应人提供的证明材料须清晰的反映评审内容，如因材料模期不清，导致谈判小组无法辨认的，谈判小组可以不予认可，一切后果由响应人自行承担。


二、人员培训要求
货物安装、调试、验收合格后，成交人应对采购人的相关人员进行免费现场培训。培训内容包括基本操作、保养维修、常见故障及解决办法等。
三、货物质量及售后服务要求
 1、货物质量：成交人提供的货物必须是全新、原装、合格正品，完全符合国家规定的质量标准和厂方的标准。货物完好，配件齐全。货物包装要求：除另有约定外,供应商交付全部货物的包装要求严格按照国家强制标准执行。
 2、保修及售后服务：依据商品的保修条款及售后服务条款，提供原厂质保，质保期按照国家规定，且不低于所供品牌向用户承诺的质保期限，竞争性谈判文件另有约定的从其约定。质保期从货物验收合格后算起。
四、验收
成交人和采购人双方共同实施验收工作，结果和验收报告经双方确认后生效。
